SYSTEMS ENGINEERING — Products

HAWKEYEPEDERSHAAB
The new ePak Machine

Die neue ePak-Maschine

The new ,,ePAK packerhead”
machine has been added to
the well-known pipe machines
which HawkeyePedershaab has
successfully produced for many
years. The ePAK plant pro-
duces high-quality pipes with
a smooth surface and therefore
is ideally suitable for the pro-
duction of thin-walled pipes.
The production is introduced at
Coastal Pipeline Products Corp.,
an important supplier of pre-
cast concretes and reinforced
concrete pipes for the Long Is-
land and New York City Met-
ropolitan area. The company is
approved supplier for all area
agencies including the New
York State DOT (Department of
Transportation), Port Author-
ity of NY/NJ, Nassau County
DPW (Department of Public
Works), Suffolk County DPW,
The Transit Authority, Town
of Hempstead, The New York
City DDC (Department of De-
sign and Construction), and The
New York City DEP (Depart-
ment of Environmental Protec-
tion). Coastal Pipeline Products
Corp. is also a National Precast
Concrete Association Certified
(NPCA) quality plant as well
as a NYSDOT QC/QA qualified
producer. The ePak Machine is
a fully automatic Packerhead

30 BFTINTERNATIONAL 01-2013

machine designed to produce
250-1.000mm (8“-36“) diame-
ter concrete pipe up to 2.5m (8°)
lengths. The ePak Machine‘s
exclusive electronic twin direct
E-drive system and state-of-
the-art automatic closed-loop
control system is designed for
maximum control of the pack-
ershaft's torque and speed for
improved product quality and

Finished 15 Inch pipes
Fertig gestellte 15-Zoll-Rohre

Zu den bekannten Rohrma-
schinen, die Hawkeye Peder-
shaab seit vielen Jahren erfolg-
reich produziert, wurde jetzt die
neue ,ePAK packerhead® Ma-
schine hinzugefiigt. Die ePAK
Anlage produziert hochwertige
Rohre mit einer glatten Oberfl4-
che und ist ideal fiir die Herstel-
lung von diinnwandigen Rohren
geeignet.

Vorgestellt wird die Produkti-
on bei der Coastal Pipeline Pro-
ducts Corp., einem bedeutenden
Lieferanten von Betonfertigteilen
und Stahlbetonrohren fiir die
Ballungsgebiete Long Island und
New York City. Das Unternehmen
ist zugelassener Lieferant fiir alle
Gebietsvertretungen, dazu ge-
horen die Verkehrsbehorde des
Bundesstaates New York (NY-
SDOT), die Hafenbehérde von
NY/NJ, die Abteilung flir 6ffent-
liche Arbeiten des Bezirks Nassau
(DPW), die des Bezirks Suffolk
(DPW), die Transitbehorde der
Stadt Hempstead, die Planungs-
und Baubehorde (DDC) und die
Umweltschutzbehorde (DEP) von
New York City. Die Firma Coastal
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Pipeline Products Corp. ist zu-
dem ein von der National Precast
Concrete Association (NPCA) zer-
tifizierter Herstellungsbetrieb und
ein Qualitits-Hersteller geméaB
NYSDOT QC/QA.

Bei der neuen ePak-Maschine
handelt es sich um eine vollauto-
matische Produktionsanlage mit
Rollenkopftechnologie (Packer-
head), die fiir die Herstellung von
Betonrohren mit einem Durch-
messer von 250-1000 mm (8“-
36“) und Lingen von bis zu
2,5 m (8) ausgelegt ist. Das
einzigartige elektronische Dop-
pelwellen-Direktantriebssystem
E-Drive und modernste selbstta-
tige Regelung sind fiir maximale
Steuerung von Drehmomentwel-
le und Drehzahl der Rollenkopfe
ausgelegt, womit Produktqua-
litdit und Rohrproduktionsleis-
tung verbessert werden. Bei
dem E-Drive-System kommt die
branchenweit erste getriebelose
Rollenkopf-Antriebswelle  zum
Einsatz, was den Wartungsauf-
wand verringert und Energie
einspart. Die ePak-Maschine
ist sowohl fiir den Einsatz von
Hauptpresskopfen als auch blei-
benden Presskopfen ausgelegt.
Zum vollstindigen Lieferumfang
der ePak-Maschine gehoren:

Single-Frame-Anlagenturm

Der einzigartige Single-Frame-
Anlagenturm unterstiitzt einen
freitragenden ePak-Quertriger
und ein Selbstreinigungssys-
tem. Bei dem Turm handelt
es sich um eine starre, recht-
eckige Rohrkonstruktion mit
erhohtem Drehkraftwider-
stand. Durch die Single-Fra-
me-Turmkonstruktion wird fir
einen sauberen, unversperrten
Drehtisch, schnellen und ein-
fachen Maschinenaufbau, ge-
ringen Platzbedarf und mehr
Spielraum fiir zusétzliche auf
dem Drehtisch angebrachte

The ePak feed system is computer-
controlled for precise filling and
packing

Das computergesteuerte ePak-Be-
fiillungssystem sorgt fiir exakte Be-
fillung und Verdichtung
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pipe output. The E-drive system uses an
industry-first gearless packershaft drive
system that reduces maintenance re-
quirements and energy usage. The ePak
Machine is designed for use with master
headers and/or stay-in-place headers;
and is compatible with any type of Roll-
erhead style. The ePak Machine is com-
plete with the following components:

Single-frame tower

Unique, single-frame machine tower
supports a cantilevered ePak cross-
head and self-cleaning top table. The
tower is rigid, rectangular-tube de-
sign for higher resistance of torsion
forces. The single-frame tower design
provides for a clean, unobstructed
turntable, fast and simple machine
installation, compact machine foot-
print, and more clearance for optional
turntable-mounted power components
for powered form features. The tower
is equipped with hardened rails for
rigid and precise crosshead and top ta-
ble vertical motion control; and access
door for control components.

Crosshead assembly

The cantilevered crosshead assembly
with electric twin direct E-drive sys-
tem, internal and external power shaft
assemblies, and variable speed lift con-
trols. The E-drive system utilizes two
gearless, permanent-magnetic electric
motors for independently powering the
internal and external packershafts. The
E-drive system infinitely adjusts the
packershaft speed and torque and pro-
vides significant energy savings and
reduced moving parts. The crosshead is
mounted to single-frame tower and is
vertically positioned with V-cam rollers
for precise position control.
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A closed-loop control system continuously

monitors feedback from the drives control-
ling rollerhead torque and speed, rollerhead
lift, toptable lift, and concrete feed rate

Das Regelkreissystem sorgt fiir kontinuierliche
Riickmeldung der Antriebe zur Steuerung von
Rollenkopf-Drehmoment und -Drehzahl, Rol-
lenkopf-Hubvorrichtung, Oberkonstruktions-
Hubvorrichtung und Betonfiillmenge

Leistungskomponenten fiir Formen-
funktionen mit Antrieb gesorgt. Der
Turm verfiigt tiber gehértete Schienen
zur stabilen und prizisen Steuerung
der Senkrechtbewegung von Quertréger
und Oberkonstruktion und eine Ein-
stiegséffnung fiir Steuerungseinheiten.

Quertrager-Einheit

Die Quertrager-Einheit ist freitragend
mit elektrischem Doppelwellen-Direkt-
antriebssystem E-Drive, Innen- und Au-
Benwellen und regelbarer Drehzahl fiir
die Hubsteuerung ausgestattet. Fiir das E-
Drive-System kommen zwei getriebelose,
elektrische Permanentmagnetmotoren fiir
den eigenstindigen Antrieb der inneren
und &duBeren Rollenwellen zum Einsatz.
Das E-Drive-System sorgt fiir stufenlose
Einstellung von Drehmomentwelle und
Drehzahl, was zu einer erheblichen Ener-
gieeinsparung fiihrt sowie einer Verringe-
rung der beweglichen Teile. Der am Sin-
gle-Frame-Turm befestigt und senkrecht
mit V-formigen Kurvenrollen angebrachte
Quertriger sorgt fiir exakte Positionssteu-
erung.

Oberkonstruktion

Die freitragende, selbstreinigende Ober-
konstruktion der Anlage hat eine bearbei-
tete Unterseite und Befestigungen fiir die
oberen Zentrierbleche, Hauptpresskopfe
sowie bleibende Presskopfe. Zu der Ein-
heit gehdren zudem gegenldufige Reini-
gungsschaufeln und eine Schutzvorrich-
tung aus Plexiglas. Die Oberkonstruktion
ist am Single-Frame-Turm befestigt und
senkrecht mit V-férmigen Kurvenrollen
versehen. Um die Verwendung von vor-
handenen Futterblechen zu erméglichen,
ist die Oberkonstruktion mit einem Pass-
ring versehen.

Drehtisch

Die offene Konstruktion der Drehtisch-
Einheit wird durch einen Gummireibrad-
antrieb mit Drehzahlregelung betrieben.
Zur Minimierung der Taktzeit und zu
einem reibungslosen Betrieb ist der Dreh-
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Top table assembly

The system has a cantilevered
self-cleaning top table assem-
bly with machined bottom sur-
face and fasteners for top cen-
tering plates, master headers,
and stay-in-place headers. The
assembly also includes revers-
ible rotating cleaning blades
and plexiglas shielding. The top
table is mounted to the single-
frame tower and is vertically
positioned with V-cam rollers.
The top table is equipped with
an adapter ring to allow for the
use of existing filler plates.

Turntable assembly
Open-design turntable assem-
bly powered by a rubber fric-
tion wheel drive with variable
speed control. Turntable drive
has acceleration and decelera-
tion speed to minimize cycle
time and enable smooth opera-
tion. Turntable is equipped with
adapter rings to allow for the
use of existing filler plates.

Concrete feeder

The concrete feeder includes a
3-yard holding hopper complete
with a hydraulic concrete agita-
tor, hydraulic adjustable front
gate for control of material vol-
ume on belt, and rear clean-out
gate; and a 24“ wide troughed
conveyor belt with variable speed
drive, concrete material sensor,
and water spray assembly.

Bell packer assembly

Bell packer assembly is de-
signed to properly compact the
bell section of the pipe. The as-
sembly engages and slowly ro-
tates the bell pallet under vibra-
tion. The assembly is equipped
with a sloped, self-cleaning top
vibrating plate, variable speed
rotation motor, and vertical im-
pact electric vibrator.

Hydraulic power unit

There is a hydraulic power unit
for all the necessary power for
the ePak Machine‘s hydraulic
drive motors and accessories. The
power unit is complete with an
electric starter with overload pro-
tection, oil heater, and oil chiller.

Automatic control system

The machine has an automatic
control system with state-of-
the-art closed-loop software
system for automatically con-
trolling all functions of the ePak
machine. Closed-loop controls
monitor the packershaft torque
measurements during the pipe
making process and automati-
cally adjusts the concrete feed
rates to provide the highest level
of control of the packing pro-
cess. The system automatically
controls the full pipe making
cycle, including: concrete feeder
belt speed, crosshead lift with
variable speed, packerhead shaft
torque control, bell packer lift

The toptable, rollerhead drive, and bellbacker are roller-guided and
cantilevered from the ePak’s rigid uniframe with zero gap component
movement, eliminating vibration for fast and smooth operation

Oberkonstruktion, Rollenkopfantrieb und Muffenverdichter sind auf Rollen
gelagert und freitragend liickenlos an der starren Rahmenkonstruktion der
ePak-Maschine angebracht und sorgen so schwingungsfrei fiir schnellen,

reibungslosen Betrieb
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A powerful synchronized four-shaft bellpacker directs more vibration into
the pallet for better bell compaction

Ein leistungsstarker, synchroner Vierwellen-Muffenverdichter sorgt fiir ver-
starkte Verdichtungsleistung im Bereich der Untermuffen und damit besse-

rer Muffenverdichtung

tisch mit Beschleunigungs- und
Verzégerungsmoment ausge-
stattet. Um die Verwendung von
vorhandenen Futterblechen zu
ermoglichen, ist der Drehtisch
mit einem Passring versehen.

Betonbeschicker

Der Betonbeschicker besteht aus
einem 2,7 m (3 Yard)-Einfiillbe-
hélter inklusive hydraulischer
Betonmischvorrichtung, hydrau-
lisch verstellbarer Vorderklappe
zur Steuerung der Werkstoff-
menge auf dem Band und einer
hinteren Reinigungsklappe so-
wie einem 60 cm (24“) breiten
Muldengurtforderer mit Regel-
antrieb, einem Betonsensor und
Wasserspriihsystem.

Muffenverdichter

Der Muffenverdichter ist fiir
eine optimale Verdichtung des
Rohrmuffenbereichs ausgelegt.
Die Einheit rastet ein und dreht
die Untermuffen langsam unter
der Riittelung. Sie ist mit ei-
ner schriagen, selbstreinigenden
Riittelplatte, Regelmotor und
vertikaler elektrischer Riittelvor-
richtung ausgestattet.

Hydraulikaggregat

Das Hydraulikaggregat sorgt fiir
den Antrieb der hydraulischen
Antriebsmotoren der ePak-Ma-
schine plus Zubehor. Zu dem
Aggregat gehoren elektrischer
Anlasser mit  Uberlastungs-
schutz, Olerhitzer und Olkiihler.

Automatischer Regelkreis

Der automatische Regelkreis
verfiigt tiber modernste Regel-
kreissoftware zur Regelung aller

Funktionen der ePak-Maschine.
Hierdurch erfolgt die Uberwa-
chung der Drehmomentwellen-
messung wihrend der Rohrfer-
tigung sowie die automatische
Anpassung der Betonaufgabe-
menge, um so fiir hochstmog-
liche Kontrolle des Verdichtungs-
vorgangs zu sorgen. Vom System
wird der gesamte Rohrfertigungs-
ablauf gesteuert, einschlieB-
lich Betonbeschicker-Drehzahl,
Quertrager-Hubvorrichtung mit
regelbarer Drehzahl, Rollenkopf-
Drehmomentwelle, Drehzahl der
Muffenverdichter-Hubvorrich-
tung, Oberkonstruktionssteue-
rung, Drehtischsteuerung, Be-
tonbeschicker-Sprithanlage. Das
Steuerungssystem ermoglicht die
Speicherung aller Maschinenein-
stellungen fiir jede RohrgroBe.
Zum Steuerungssystem geho-
ren elektrischer Schaltschrank
mit SPS, Industrie-Tablet-PC
fiir die Fernsteuerung vom Ga-
belstapler aus, WLAN-Router
mit Signalriickmelder, Industrie
Videokamera und Bildschirm,
Ethernet fiir Fernwartung, voll-
stindige Softwaresteuerung
sowie Schutzzidune und Licht-
schranken. Umriisttisch Modell
100 zur Aufnahme von Rollen-
kopfen und Spitzendeformen
wéihrend der Umriistung oder bei
Wartungs- und Abreinigungsar-
beiten.

Coastal Pipeline Products
Corp

Auf ca. 8,5 ha Betriebsgeldnde
produzieren 50 Mitarbeiter jedes
Jahr ungefihr knapp 95.000 t
Betonfertigprodukten pro Jahr.
Im Einzelnen: Stahlbetonrohre
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speed, top table control, turnta-
ble control, and concrete feeder
water spray. The control system
provides storage of machine set-
tings for each pipe size. The con-
trol system is complete with an
electrical control cabinet with
PLC, industrial tablet PC for re-
mote machine control from fork-
lift truck, wireless router with
signal repeater, industrial video
camera and monitor, ethernet
for remote trouble-shooting,
complete software controls, and
safety fencing and light barriers.
Changeover table - model 100,
for supporting rollerheads and
spigot formers during change-
over, maintenance, and clean up.

Coastal Pipeline

Products Corp

On approx. 8.5ha of plant ca-

pabilities 50 employees produce

roughly 95,000t of precast prod-

ucts yearly. These are reinforced

concrete pipe form 12” through

72” inside diameter, manhole

units from 48” through 120”

inside diameter, drainage rings

from 4’ through 12’ in diameter,

as well as catch basins, inlets,

electrical manholes, water meter

pits and a full line of box culvert,

detention and retention systems.

The production is managed

with the following equipment:

» NYSDOT approved wet-cast
batch plant

» Dry-cast batch plant for pipe
and manhole production

» Hawkeye Pedershaab ePak
12”7-36” packerhead pipe
machine

» Teksam 427-72” vibratory
pipe machine

» Prinzing 48”
manhole machine

» Hydrotile three-edge-bear-
ing test machine, 300,0001Ib.
capacity

» Reinforcing wire shop with
Elk River Machine com-
puter controlled roller/shear
“Concrete Proof of Excel-
lence Since 1988”

» Elk River Machine Wire
Mesh Bender

vibratory

mit Innendurchmessern von

rund 30-182 cm  (12“-72%),

Schachtteile mit Innendurch-

messern von rund 120-300 cm

(48“-120), Abwasserrohre

mit Durchmessern von rund

1-3,6 m (4'-12) sowie Auffang-

becken, Zuleitungen, Elektro-

schiachte, Wasserzdhlergruben
und Betoneckprofile, Riick-
halte- und Speichersys-teme.

Produziert wird mit folgendem

Maschinenpark:

» NYSDOT czertifizierte Wet-
cast-Mischanlage

»  Trockenmischanlage fiir Rohr-
und Schachtfertigung

» Hawkeye Pedershaab-ePak-
Rohrfertiger Typ Packer-
head fiir 30-90 cm (12“-
36")

» 106-180 cm (42“-72) Tek-
sam-Riittelpressfertiger fiir
Rohre

» 120 cm (48) Prinzing-Riit-
telpressanlage fiir Schacht-
teile

»  Hydrotile Dreikanten-Bruch-
test-Maschine,  Kapazitit
136.000 kg

»  Werkshalle fiir Bewehrungs-
draht mit computergesteu-
erter Anlage ,Concrete
Proof of Excellence Sin-
ce 1988 von Elk River
Machine

» Bewehrungsmatternbinder
von Elk River Machine

CONTACT

Hawkeye Pedershaab

506 S. Wapello St.

Mediapolis, lowa/USA
{'+1319394-3197
hawkeyetech@hawkeyepeders-
haab.com

2 www.hawkeyepedershaab.
com
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ROTHO AUSHARTE-
ANLAGEN:

FUR JEDEN FALL DIE PASSENDE
SYSTEMVARIANTE

Bandverzinkt bis
Stiickverzinkt — immer der
richtige Oberfldchenschutz

Aushdrteanlagen
im GroBraumkammer-
konzept

Luftzirkulations-
System mit
Feuchtigkeits-
kontrolle

ROTHO Robert Thomas Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG
EmilienstraBie 13 - 57290 Neunkirchen/Germany

Tel.: +49(0)2735,/788-543 - Fax +49(0)2735/788-559
Internet: www.rotho.de - e-mail: info@rotho.de
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FRANKREICH: Claude Heinrich - 18, route de Dabo - 57820 Hultehouse - Tel. +33 (3) 87237098 - Mobile: +33 607813137
Email: claude.heinrich@wanadoo.fr



